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Beschreibung 

I * " / 

l 

Strangmischvorrichtungen und Verfahren zum MIschen von StrSngen 

Die Erfihdung betrifft Strangmischvorrichtungen und ein Verfahren zum Mischen von 
Strangen gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 7 bzw. 8. 

Bei der Erfindung handelt es sich urn eine Strangrtilschvorrichtuhg. die im.Zeitungsdruck 
zwischen einer IDnuckmaschine und einem Querfalzapparat einsetzbar 1st, um eine 
Mehrzahl yon bedruckten Papierbahnen in eipe fQr das fertlge Druckerzeugnis 
gewunschte Ordnung zu bringen. Insbesondere betrifft die^ Erfindung eine 
Strangmischvorrichtung, die fur Druckerzeugnisse im Tabloidformat geeignet ist. 

Durch die DE 43 44 362 A1 ist eine solche Strangmischvomchtung mit wenigstens einem 
Fajztrichter, Wenigstens einem Langsschneider am Ausgang des Falsirichters zum 
Aufschneiden eiper von dem Falztrichter an einem hindurchgefuhrlen Strang erzeugten . 
Langsfalz. und wenigstens zwei Fuhrupgswegen, auf denen Jewells ein Teilstrang des 
vom Langsschneider aufgeschnittenen Strangs fuhrbar ist, und die sich an einem 
Ausgang vereinigen bekannt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Strangnriischvoniclitungen und ein Verfahren 
zum Mischen von Stringen zu schaffeh. • 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaS durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder 7.bzw. 8 . 
gelost. * . . 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen- insbesondere darin, das die ' 
Strangmischvomchtung die Herstellung von mehrlagigen Produkten, Insbesondere 
Tabloidprodukten eriaubt. wobei wenigstens eine Lage des Produkts geheftet ist. 
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Ein wete^r vorte, ist ^ S.3ngm,,chvon,chh,nfl ohne Wen.e..angen ausRcmmi. 

Dadurch «duzie,«„ sich die Kosten.der Vomchf ng. AuBerdem fet das Ein^iehen von zu 
vena*e«e«,en Matedal^hnen ,n die Vomchh.ng vor de^n InbeWebnahZ nl^ „d 
^ne^. du,^«^,.ar, Oer Ve^. au, das Wenden ven,nge« femer die An«;teTd7 
StrangmisdiyonichtungmrBetriebsstaaingen. , 

Dabe,- l«„„<,ie strangmlschvomcMung wenlgstans elnen zwelten Fate^^^^^ 
Fuhn^gsweg zOm FOh^n eines Tells^angs vo. zwelten Fa^rlcrr,^ 

Ausgang au^velse„. MltelnersolohenVo^g ^rtneln Tel,si,«„g destr 

La gss^nelder aurgeschowenen S,«„g.„,„ ,e.'zwel.a„ Te«^^^ 

Falzaichterzu elnen, e,^„ B.ch ge.ls6htwa^„, w*rendder andel Tel^no de» • 

vo,U^3sc.„eld..au,^sc^l«e„e„ Slangs ge.e«^^^ 

fevczugtenvelse IS. am Ausgang der St,^ng,„lschvo,Tichtung ein Falzappa« 
angaschlossen/MI. dem Falzappam, lessen sich aus dem aus der • 

Strangmischvomchtung aus^tendan st^ng Tabloldp„,dulde ferto stellen. 



Es zeigen: 



Rg. 1 elnen Quersohnitt dunoh ein erates AusfOhmngsbelsplel einer 
Strangmischvorrichtung; 

Fig. 2 einen Querschnltt durch-eln zwetes Ausfuhmngsbeisp.el eIner 
Strangmfschvorrichtung. 
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Bne rn.derZeibhnung gezelchnete S*ang,.lschvon,c^^^^ 

^. ^, Fuhmngsrollen 04; 06; 18, z^i Ungssohneider 07; 08, Umlenk^Nen 09; 11; «■ 

13;14:16,zwei2ugwalzen05;10sowieein^Heftapparat17 Andie ' 
S.^ngm,sohvoaichn,no 01 isteln Falzappa,B, 19 ange,chlossen, def einen Zy.inder21 
z. B. Sohn6,dzylinder21, einen Zyrinder22, z. B. Schneldnut-, Punktur- und 
Falzmessenv„nder22 sowie einen Zyllnder 23, i. s. Falzl<lappenzylinder23 umfesst 

Durch den Falztnchter 03 w(rd ein Strang 24 in Richtung des einoezelciine,en Pfeiis 
9«09en. Be, den, Strang 24 t«ndelt es eich un, eine UehrzsH pamiiel laufender 
bedruclder Papie,t>ahnen 24, dle zusan»„en zu Tabloidp™duk.en ve,^rt«itet wenien 

^"""^"^ nebeneinander aber den 

Faiztnchter 03 laufenden, langsgeschnlttenen Telibahnen aufeinanderge«hrt In, ■ 

Anschiuss an den FalztridMer 03 durx*,lauft der gehlzte Strang 24 hier 
aufeinandergefOhrte Teiibahnen auf^ieerkle Strang 24, FQhrungs'roilen 06 und mOnde, in 
d^e 05; 10 bz», Zugwaizengn^pe 05; 10. Der Strang 24 besteht nact, 

^^ir ^f:^"^ ^ einerdoppeiten Anzahl paralie, iaut^nder 
Papiertehnen 24, d.e^doch eine gertigere Sreite auf^^/sen ais die Papierbahnen 24 vor 
E^nrunden ,n den Fa«dch.er03. Oberdie Un,ienk,oi.en 14; 16 der Strang 24 zu Z 
. Fuhmngsroilen 18 gefOhrt und vertasst flber diese die Strangnrischmaschine 01 

I 

Entspreolwnd wird In den Falztrtchter 02 ein Strang 26 eingefflhrt,' der nach 
^a^LThT'T '^^^"'^"■'^ aus elner Meh^h. parallel laufender . 

uZf H : ^ St^ng 24 durcb ' 

Ungss*^,den e™s doppelt breiten, in elner DmcKn,asc*,ine bed,.cKten Strings vor 

den, Erntntt ,n die Stranamischvorrtchtung 01 ertialten sein. 

VeZTH" Tr'"" ^ aufeinandergefOhn und nach 

Vedassen des Falztrtchter. 02 Qberdie FOhrungsroller, 04 den Zugwaizen OS; 10 ' 
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ToT'T der Zugwalze 05; .0 der Um.enkrCe 09 

zugefuhrt. wo enm Gegensatz zum Strang 24 In zwei Teilstr^nge 27- 28 z B 
Papierbahneri 27;28aufgeteiltvWrd. . . . • d. 

e.ne, Un« zwisohen z«e. Saltan das da^Mf e^augten Da,oKbi,das zusaLl antr 
sp^r ba,. Durchgang das Strangs 27 du,* dan FaUappara. 19 a,„ 0.J^T.1Z 
warden wrd. Nach Vedassan das Ha,^ppara.es 17 w,rd dar nMnmahr aus sln«^^ 

tmI » ? ^"'^""^'"'"^ ^« -reinifl. sich dort sowohr mi. den, 

Ta«s0anfl28a,sauchm,,demS*ang24.Son.«ve«ss.diadenAusgangder • 
S.«ngn„schvonichU.ng 01 blWanden FOhn^ngsrollen 18 ain HaupMrang 29 darslch aus 
den.ungaha«e.en Paple*ahnan das Sfangas 24. den ungahaftaL Papie* ^nen 28 
*s Te,,s»anges 28 und dan gaHe«a.an Pap,a*ahnan 27 das tal,s,ranga 27 
zusammensetzt. - . aca^/ . 

ZT^^ -^^'-PP^-^.I^ WW der Hauptstrang 29 ,n bekanmar 

We,sa n aiiizalna P^duWa zarschnitten. dia ansphlleBand zwischan dan Zylindam 2 23 

Ta«o.,p™duk.a.we,sen a,ne ^ ungaha«a,e Uga und aine Innara ga^a«a JLga 
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Da an d6r Umlenkrolle 09 die Papierbahnen 26 des Stranges 26 beliebig auf die 
Teilstrange 27. 28 verteilt werden kSnneh und eine Papierbahn 26.jeweils vier Seiten des 
fertigen Drucl^erzeugnisses entspricht, ist der Umgang der gehefteten Lage in Schnitten . 
von jeweils vier Seiten beliebig wahljDar. 

Die Strangmis.chvomchtung 01 ist nicht auf die dargestellte spezifi'sche Ausfuhaingsfbmi 
beschrarikt. So ist es beispielsweise mSglich, ^ie Strangmischvonichtung 01 dergestalt zu 
modlfizieren, dass der Heftapparat 17, anstatt im FQhrungsweg des Teilstranges 27 . 
angeordiiet zu sein. im Fulimngsweg des Teilstranges 28 angeordnet ist. Dann werden • 
die den.Teilstrarig 28 bildenden Papierbahnen \/om. Heftapparat 17 an vorbestimmten 
Stellen zusammengelieftet'.wahrend..die .den Teilstrang 27 bildenden Papierbahnen 27 
ungeheftet bleiben. Nach Vereinigen der TeilstrSngfe 27; 28 mit dem Strang 24 zum 
Hauptstrang 29 am Ausgang der Strangmischvdrrichtung 01 bei den Fuhrungsrollen 18 
und nach Durchiaufen des Falzapparates 1 9 werden mit dieser altemativen 
Ausfuhrungsfonn der Strangrnischvomchtung 01 Tabloidprodukte erzeugt. die drei Lagen 
aufweisen, wobei eine SulSere und eine innere Lage ungeheftet sind. wahrend eine 
zwischen diesen beiden Lagen befindiiche Lage geheftet ist ' . 

Selbstverstandilch kSnnte der Strang 26 auch komplett, ggf . zusammen mit'vom Strang 
24 abgezweigten Papierbahnen, durch den Heftapparat 17 gefiihrt werden, wenn fiir die 
geheftete Lage ein groSerer Umfang als fOr die ungeheftete gewunscht wirel. 

Je nach Breite der der Strangmischvorrichtung Ol.vorgelagerten Druckmaschlne kann die 
Strangvon-ichtung 01 auch Qber mehr als zwei Fafztrichter verfQgen, wobei dann der . 
durch den Heftapparat 17 gefuhrte Teilstrang ein Teil eines von einem der Falztrichter 
hen^hrenden langsgeschnittenen Strangs sein kann Oder auch diesen Strang komplett 
und zusatzlich Papierbahnen eines von ejnem benachbarten Falztrichter hen^hrenden 
Strangs umfassen kann. 
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In einer anderen Aus?Qhrung ist der bzw. sind die LJngsschnelder 07; 08 nicht vor den 
Falztiichter 02; 03. sondem nach dem Falztrichter 02; 03 angeordnet In diesem Fall vyird 
der gefalzte Strang 26 nach dem Falztrichter 02; 03 am Falzriicken aufgeschnitten. 

In einer in Fig. 2 dargestellten AusfOhrung, sind einem Falztrichter ,02 und dem hierOber 
geblldeten Strang 26 mindestens zwei StrangfQhrungen von TeilstrSngeo 27 und 28 
zugeordnet. Der Strang 26 wird hierfur vor (oder nach dem Falztrichter 02 wie o.g.) ISngs 
geschnltten und danach auf die StrangfQhrungen der Teilstrange 27 und 28 aufgeteilt. 
Mindestens eihe der Strangfiihrungen. vorteilHaft jedpch beide, welst hierbei auf ihrem 
Weg einen Heftapparat 17 auf. Einer Oder beide der TeilstrSnge 27; 28 kann bzw. kSnnen 
geheflet werden. bevor sie wieder zu einem Produkt zusammengefasst und im 
Falzapparat 19 welter verarbeltet werclien. 

Vyie strichtliert angedeutet. kann auch ein dritter Tellstrang 31 aus dem Strang 26 
herausgefQhrt. und durch einen ggf. vorhandenen Heftapparat 17 geheftel werden; bevor 
auch dles^r.wiederzum Produkt zusammen gefasst wird. Ebenfalls strichllert Ist eine 
Strarigfuhrung, wobei ein Tellstrang 32 belspielswelse ohne Umlenkung und/oderohne 
Heften gerade nach unten zum Eintritt in den Falzapparat 19 gefQhrt wird. 

* * » ' " ' ' . ' 

Ein besonderer Vorteil liegt bei. der AusfQhrung iiach Fig. 2 darin. dass fur mehrere 
getrennt voneinander geheftete bzw. z.T. ungeheftete „BQcher" eines- Produktes'dle 
Anzahl von Falztrichtem 02; 03 eriieblich vemiinderbar ist Z.B. kann bei ahnlicher 
Produktvariabilitat ein ansonsten oberhalb vom Falztrichter 02 angeordneter zusStzllcher 
Trichter (Ballpon-Trichter) eingespart werden. HIerdurch sind erhebliche Baukosten und 
Bauh6he einspartjar. - < 
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Bezugszeichenliste 

01 Strarigmischvorrichtung 

02 Falztrichter . 

03 Falztrichter 

04 FQhnjngsrolle 

05 Zugwaize 
06. FQhrungsrolle 

07 LSngsschneider 

08 LSngsschneider 

09 Umlenkrolle 

10 Zugwalzb 

11 Umlenkrolle 

12 Umlenkrolle 

13 Umlenkrolle 

14 Umlenkrolle 

15 - • 

16 Umlenkrolle 

17 Heftapparat 

18 FQhrungsrolle ' 

19 Falzapparat 

20 - • ■ 

21 'Zylinder, Schneidzyllnder 

22 Zyllnder. Schneldnut-. Punktur- und Falzmesserzylinder 

23 Zyllnder, Falzklappenzylinder 

24 Strang, Papierbahn . • 

25 - . 

26 Strang, Papierbahn 

27 Teilstrang, Papierbahn 
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28 Teilstrang, Papierbahn 

29 Hauptstrang . 

30 - 

31 Teilstrang, Papierbahn 

32 Teilstrang, Papierbahn 
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Anspruche 
1. 



6. 



Strangmischvomchtung (01) mit wenigstens einem Falztrichter (02; 03). wenigstens 
einem Langsschneider (07; 08) und wenigstens zwei FOhmngswegen. auf denen 
.. jeweils ein Tellstrang (27; 28) langs geschnittenerer Teilbahnen des Strangs (26) 
■ fQhrbar ist. die sich an einem Ausgang der Strangmischvorrlciitung (01) vereinigen,' 
dadurch gekennzeichnet. dass an einem der Fiihrungswege ein Heftapparat (17) ' 
•;2um Heften des auf dem Fuhrungsweg gefuhrten Teilstrangs (27) angeordnet ist 

Strangmlschybrnchtung (01) nach Anspruch 1. gekennzeichnet durch wenigstehs 
einen zweiten Falztrichter (03; 02) und einen Fuhrungsweg zum Fuhren eines • 
zwelten Teilstrangs (24; 26) vom zweiten Falztrichter (03; 02) zum Ausgang. 

Strangmlschvom-chtung (01) nach einem der vorhergehenden Anspruche. ' • 
gekennzeichnet durch einen dem Ausgang der Strangmischvomchtung (01) 
nacihgeordneten Falzapparat (19). . 

Strangmlschvorrichtung (01) nach .Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dass der . 
Langsschneider (07; 08) vor dem Falztrichter (02; 03) angeordnet ist. ' 

StrBngmlschvomchtung (01) nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet. dass 

mittels des Falztrichters (02; 03) vom Langsschneider (07;- 08) geschnittene 
Teilbahnen aufeinandergefuhrt sind. 

Strangmischvomchtung (01) nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. dass der 
Langsschneider (07; 08) am Ausgang des Falztrichters (02; 03) zum Aufschneiden ■ 
einer von dem Fal2irichter (02; 03) an einem hindurchgefOhrten Strang (26) 
erzeugten LSngsfalz angeordnet ist. 
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7. Strangmischvorrichtung (01) mit wenigstens einem Falztrichter (02; 03) und . 
wenigstens einem Langsschneider (07; 08), dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Falztrichter (02; 03) mindestens zwei Fuhrungswege zugeordnet sind, auf denen 

' V gleichzeitig jeweils ein Teilstrang (27; 28) IShgs geschnittenerer Teilbahnen des 
Falztrichters (02; 03) fiihrbar und an einem Ausgang der Strangmisdivorrichtung 
(01) wleder zu vereinigen sind, und dass an. einem der Fuhmngswege ein 
Heftapparat (17) zum Heften des auf dem Fuhmngsweg gefiihrten Teilstrangs (27) 
angeordnet ist. ' 

3. Verfaliren zum Misclnen von Str§ngen, wobei mindestens zvvei Balinen uber einen 
Falztrichter (02; 03) gefuhrt und vor Oder nach dem Falztrichter (02; 03) l§ngs 
• geschnitten werden, dadurch gekennzeichnet, dass die uber den Falztrichter (02; 
. 03) gefiihrten Bahnen nach dem Langsfalzen und Langsschneiden auf mindestens 
zwei Teilstrange (27; 2Q) langs geschnittenerer Teilbahnen zunachst aufgeteilt und 
entlang mindestens zwei, Fuhmngswege weitergefuhrt und nachfolgend an einem- 
Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) wieder zur wejteren Verarbeitung 
vereinigt werden, wobei zumindest auf einem der Fiihrungswege der betreffende 
' Teilstrang (27) geheftet wird, beyor er, mit dem anderen wieder zusammengefuhrt 
wirxl. 
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Zusammenfassung 




Die Erfindung betrifft eine Strangmischyorrichtung mit wenigstens einem F^lztrichter. ' 
wenigsteris einem LSngsschneider am Ausgang des Falztrichters zum Aufschneiden einer 
von dem Falztrichter an einem hindurchgefuhrten Strang erzeugten i_angsfal2. und 

wenigstens zwei FQhrungswegeri. auf denen jeweils ein Teilstrang des vom 
Uangsschneider aufgeschnittenen Strangs fuhrbar ist. die sich an einem Ausgang 
vereinigen. dadurch gekennzeichnet, dass an einem der Fuhrungswege ein Heflapparat . 
zum Heften des auf dem Fuhrungsweg gefulirten Teiistrangs angeordnet ist. 




• I 



W1.2117DE = . 

2003-05-06- •" *■ • ' • " 



r .. f. i 

I { r ft.' . f.» c i 



1/2 



; 01. . . 

07-^ . ^08 




Fig. 1 



